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WEICON Ceramic BL

Ochrona przed zuzyciem | zwigkszenie wydajnosci |
zatwierdzenie do wody pitnej zgodnie z BS 6920

WEICON Ceramic BL jest wypetniony weglikiem krzemu i
krzemianem cyrkonu, oferuje wysokg odpornos¢ chemiczng
i termiczng, a takze ekstremalng ochrone przed zuzyciem i
wysoka odpornos¢ na scieranie. System zywic epoksydowych
jest szczegodlnie odpowiedni do wyktadania korpuséw pomp
narazonych na duze zuzycie, jako ochrona przed zuzyciem tozysk
slizgowych, zsuwni, lejéw i rur oraz do naprawy czesci odlewanych,
zaworow i topatek wentylatorow.

Powtoka WEICON Ceramic BL, ktéra nadaje powierzchniom
bardzo gtadkie wykonczenie, zwieksza predkos¢ przeptywu cieczy,
a tym samym zwieksza wydajnos¢ pomp, rur, zaworow itp. o 5 do
20%.

Produkt moze by¢ stosowany w przemysle budowy maszyn i

urzadzen, inzynierii aparatow i wielu innych dziedzinach przemystu.

WEICON Ceramic BL jest odpowiedni w potaczeniu z innymi
rodzajami tworzyw sztucznych WEICON jako wykoriczenie

Zezwolenie na dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia
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wiasciwosci elektryczne
Opornos¢ elektryczna

DIN EN 62631-3 1,95-10M4 Om
Magnetyczny nie

Zatwierdzenia / Wytyczne

ISEGA LFGB §§ 30831EG
1935/2004
DNV DNV rules for

classification
75.509.19/20
812937/ 38

ISEGA | LFGB | EG
1935/2004 | BS 6920

ISSA-Code
IMPA-Code

Instrukcja uzytkowania

Podczas  uzytkowania  produktéw ~ WEICON  nalezy
przestrzega¢ danych i przepisow fizycznych, bezpieczenstwa,

toksykologicznych i ekologicznych zawartych w naszych kartach

charakterystyki (www.weicon.pl).

Wstepna obrébka powierzchni

Skuteczna aplikacjav produktu WEICON Ceramic BL zalezy od

starannego przygotowania powierzchni. Jest to najwazniejszy

czynnik decydujacy o ogdélnym sukcesie. Kurz, brud, olej, smar,
rdza i wilgo¢ maja negatywny wptyw na przyczepnosc¢. Dlatego
przed natozeniem WEICON Ceramic BL nalezy przestrzegac

powierzchni do kontroli wizualne;j.

Cechy charakterystyczne
Baza

Epoksydu

Wypetniacz weglik krzemu,

krzemian cyrkonu
Konsystencja ptynny
Barwa niebieska
Minimalny okres przechowywania w temperaturze pokojowej 36 miesiecy

Przetwarzanie
Temperatura aplikaciji
Temperatura komponentéw

+15°C do +40 °C
>3 °C powyzej punktu
rosy

Wilgotnos¢é wzgledna powietrza <85 %
Stosunek masy mieszanki, waga 100:8
Stosunek masy mieszanki, llosé 100:15
Lepkos$¢ mieszanki w +25 °C 23.000 mPa-s
Gestos¢ mieszanki 1,9 g/cm?®
Zuzycie grubos¢ warstwy 1,0 mm 1.9 kg/m?
Maksymalna grubos¢ warstwy 10 mm
Utwardzanie

Czas otwarty czas otwarty w 20°C, porcja 55 min

500g

Czas naktadania warstw (Wytrzymatos$¢ 35%) 5 godz
Wytrzymato$¢ mechaniczna po (Wytrzymatos¢ 80%) 8 godz
Wytrzymatos$¢ korcowa (Wytrzymato$¢ 100%) 12 godz
Kurczliwosé 0,13 %

Wiasnosci mechaniczne
- Warunki utwardzania

24hRT+4h60°C

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie DIN EN ISO 527-2 59 MPa
Wydtuzenie zrywajace DIN EN ISO 527-2 0.9 %
Modut sprezystosci DIN EN ISO 527-2 7100-7300 MPa
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie DIN EN ISO 604 116 MPa
Wytrzymato$é na zginanie DIN EN ISO 178 98 MPa
Twardos¢ (Shore D) DIN ISO 7619 90+3
Przyczepnosc DIN EN ISO 4624 17 MPa
Badanie TABER DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,3g/0,17 cm®
1000 obrotéw)
Wytrzymato$¢ na $cinanie przy rozciaganiu w zaleznosci od grubos$ci materiatu 1,5mm DIN
EN 1465
Stal 1.0338 piaskowana 12 MPa
Stal nierdzewna V2A piaskowana 11 MPa
Aluminium piaskowane 7 MPa
Stal ocynkowana ogniowo 4 MPa
Parametry cieplne
Odpornos¢ na temperature -35 °C do +180 °C
Tg po utwardzeniu w temp. (DSC) ~ +58 °C
pokojowej
Wytrzymato$¢ na odksztatcenia ~ DIN EN ISO 75-2 +81°C
termiczne
Przewodnos$é termiczna DIN EN ISO 22007-4 0,55 W/m-K
Pojemnosé¢ cieplna DIN EN ISO 22007-4 0,83 J/(g-K)

nastepujacych punktow:

Powierzchnie muszg by¢ wolne od oleju, smaru, brudu, rdzy,
tlenkow, farby i innych ciat obcych lub pozostatosci. Do
czyszczenia i odttuszczania zalecamy srodek WEICON Spray
Cleaner S.

Gtadkie i szczegdlnie mocno zabrudzone powierzchnie powinny
by¢ dodatkowo poddane wstepnej obrobce mechanicznej, np.
piaskowaniu lub najlepiej srutowaniu. Jesli stosuje sie obrobke
strumieniowo-$cierng, powierzchnie nalezy doprowadzi¢ do
stopnia czystosci SA 2 2 - "Near White Blast Cleaning" (zgodnie z
ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS). W celu uzyskania optymalnej
chropowatosci powierzchni 75 - 100 ym, nalezy stosowac katowe
Scierniwa jednorazowego uzytku (tlenek glinu, korund). Stosowanie
Scierniw wielokrotnego uzytku (zuzel, szkto, kwarc), a takze
Srutowanie lodem ma negatywny wptyw na jako$é powierzchni.
Powietrze do obrébki strumieniowo-s$ciernej musi by¢ suche i
wolne od oleju.

Czesci metalowe, ktére miaty kontakt z wodag morska lub innymi
roztworami soli, nalezy najpierw intensywnie sptuka¢ wodag
dejonizowana i, jesli to mozliwe, pozostawi¢ na noc, aby wszystkie
sole mogty zostac rozpuszczone z metalu. Przed kazda aplikacja
WEICON Ceramic BL nalezy przeprowadzic¢ test na obecnos¢
rozpuszczalnych soli zgodnie z metoda Bresle’a (DIN EN ISO
8502-6).

Maksymalna ilo$¢ rozpuszczalnych soli pozostajacych na podtozu
nie powinna przekracza¢ 40 mg/m2. Podgrzewanie i wielokrotne
piaskowanie powierzchni moze by¢ konieczne do usuniecia
wszystkich rozpuszczalnych soli i wilgoci.

Po kazdej wstepnej obrébce mechanicznej, powierzchnia powinna
by¢ ponownie oczyszczona za pomoca srodka WEICON Spray
Cleaner S i zabezpieczona przed dalszym zanieczyszczeniem do
czasu natozenia powtoki.

Obszary, w ktérych nie jest wymagana przyczepnos¢ do
podtoza, muszg by¢ zabezpieczone srodkiem antyadhezyjnym
niezawierajgcym silikonu. Zalecamy uzycie WEICON Mould
Release Agent Liquid F 1000 dla gtadkich powierzchni lub WEICON
Mould Release Agent Wax P 500 dla powierzchni porowatych.

Po wstepnym przygotowaniu powierzchni, naktadanie WEICON
Ceramic BL nalezy rozpocza¢ jak najszybciej (w ciggu godziny), aby
unikna¢ utleniania, rdzy nalotowej lub ponownego zabrudzenia.

Mieszanie

Najpierw nalezy delikatnie wymieszac tylko zywice. Nastepnie
dobrze wymieszaj utwardzacz z zywica w temperaturze 20°C
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(68°F) przez co najmniej cztery minuty. W tym celu mozna uzy¢
dotaczonej szpatutki lub mieszadta mechanicznego, takiego jak
mieszadto ze stali nierdzewnej. W tym przypadku nalezy stosowaé

niska predkosé obrotowa wynoszgca maksymalnie 500 obr.

Sktadniki powinny by¢ mieszane az do uzyskania jednorodnej
mieszaniny. Proporcje mieszania obu sktadnikdw muszg by¢ Scisle
przestrzegane, poniewaz w przeciwnym razie wartosci fizyczne
beda sie znacznie rozni¢ (maks. odchylenie +/- 2%). Mieszac tylko
tyle, ile mozna przetworzy¢ w ciggu 55 minut czasu przydatnosci
do uzycia. Podany czas przydatnosci do uzycia odnosi sie do partii
materiatu o masie 500 g i temperaturze 20°C (68°F). Mieszanie
wiekszych ilosci lub wyzsze temperatury przetwarzania spowoduja
szybsze utwardzanie ze wzgledu na typowe ciepto reakcji zywic
epoksydowych.

Aplikacja

Zalecamy temperature otoczenia 20°C (68°F) przy wilgotnosci
wzglednej ponizej 85%. Najwyzsza site klejenia uzyskuje sie, gdy
elementy, ktére maja by¢ poddane obrdbce, zostang podgrzane
do >35°C (>95°F) przed aplikacja. WEICON Ceramic BL nalezy
intensywnie wciera¢ w powierzchnie za pomoca pedzla w celu
uzyskania cienkiej powtoki wstepnej, aby osiagna¢ maksymalnag
przyczepnosc. Dzieki tej technice zywica epoksydowa dobrze
wnika we wszystkie peknigcia i nierownosci. Kolejna warstwa moze
by¢ naktadana bezposrednio pedzlem lub watkiem piankowym do
zadanej grubosci.

Jedna aplikacja pozwala uzyska¢ warstwe o grubosci od ok.

0,25 do 0,50 mm. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby zapewnic
réownomierng aplikacje bez pecherzykéw powietrza. Kolejne
warstwy mozna naktada¢ po okoto 5 godzinach (czas naktadania
kolejnej warstwy).

Utwardzanie

Ostateczna twardos$¢ jest osiggana po 12 godzinach w
temperaturze 20°C (68°F). W nizszych temperaturach utwardzanie
mozna przyspieszy¢, stosujac rownomierne ogrzewanie do
maks. 40°C (104°F), np. za pomoca kieszeni cieplnej, gorgcego
powietrza lub termowentylatora. Wyzsze temperatury skracajg
czas utwardzania.

Zasadniczo: kazde +10°C (50°F) powyzej temperatury pokojowe;j
(20°C/68°F) skraca czas utwardzania o potowe. Temperatury
ponizej 16°C (61°F) wydtuzaja czas utwardzania az do prawie
catkowitego zaniku reakcji od ok. 5°C (41°F).

Anstieg der Festigkeit
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Przechowywanie

System zywic epoksydowych nalezy przechowywac¢ w suchym
miejscu w temperaturze pokojowej. Nieotwarte pojemniki mogag
by¢ przechowywane w temperaturze od +18°C do +28°C. Otwarte
pojemniki musza by¢ zuzyte w ciagu 6 miesiecy.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie po przechowywaniu
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Zalecane przybory

Szlifierka katowa

Srutownica

Worek termiczny

Nagrzewnica

Kielnia wygtadzajaca, szpachla
Folia PE 0,2 mm

Tasma tekstylna

Pedzel

Watek z pianki

Sciereczki z mikrofibry

Tutaj znajdziesz
szczegdtowe informacije o
produkcie:

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancjg moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.

WEICON GmbH & Co. KG
(Headquaters) Germany
phone +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de



