Instructiuni de folosire - 1/2
16.03.2026

WEICON Ceramic BL

protectie impotriva uzurii | rezistenta la temperaturi inalte
|aprobare apa potabila in conformitate cu BS 6920

Weicon Ceramic BL este lichid, pensulabil, cu pulbere
minerala de carbura de siliciu si zirconiu, rezistent la
temperaturi de pana la +180°C si la agenti chimici. Ofera
protectie extrema la uzura si rezistenta la abraziune foarte
inalta.

WEICON Ceramic BL este destinat in special pentru
captusirea carcaselor de pompa supuse unor solicitari
importante precum si pentru protectia la abraziune a lagarelor
de alunecare, ghidajelor, a palniilor si conductelor, pentru
repararea carcaselor, valvelor si suflantelor. Produsul poate

fi utilizat in constructia de masini si sisteme, fabricarea de
echipamente si in multe alte aplicatii industriale.

Proprietati
Filer carbura de siliciu,
silicat de zirconiu
Textura turnabila
Culoare albastru
Termen de valabilitate la temperatura camerei 36 luni
Aplicare
Temperatura componentelor >3 °C above dew
point
Umiditatea relativa a aerului <85 %
Rata de amestec (greutate) 100:8
Rata de amestec (volum) 100:15
Vascozitatea amestecului la +25 °C 23.000 mPa-s
Densitatea amestecului 1,9 g/cm?®
Consum Grosimea stratului 1.0 mm 1.9 kg/m?
grosimea maxima a stratului 10 mm
intarire
Timp de lucru: la 20 °C, lot de 500 g 55 min.
Strat suplimentar dupa (35 % rezistenta) 5h
Rezistenta la manipulare dupa: (80 % rezistenta) 8h
Rezistenta finala (100 % rezistenta) 12h
Contractia 0,13 %

Proprietati mecanice
determinate dupa intarire la

24hRT +4h60°C

Rezistenta la tractiune DIN EN ISO 2 59 MPa
Alungirea la rupere (prin tractiune)  DIN EN ISO 2 0.9 %
Modulul de elasticitate (la intindere)  DIN EN ISO 2 7100-7300 MPa
Rezistenta la compresiune DIN EN ISO 604 116 MPa
Rezistenta la incovoiere DIN EN ISO 178 98 MPa
Duritatea Shore D DIN ISO 7619 90+3
Rezistenta adezivului DIN EN ISO 4624 17 MPa

Test Taber

DIN ISO 9352 (H18, 1 kg,

1000 rotatii)

0,3g/0,17 cm?®

Rezistenta la forfecare pentru o grosime de material de 1,5 mm DIN EN 1465

Otel 1.0338 sablat 12 MPa
Otel inox V2A sablat 11 MPa
Aluminiu sablat 7 MPa
Otel galvanizat 4 MPa
Proprietati termice
Temp. de tranzitie vitroasa dupa (DSC) ~+58 °C
intarirea la temp. camerei
Rezistenta la deformare termica DIN EN ISO 75-2 +81°C
Conductivitatea termica DIN EN ISO 22007-4 0,55 W/m-K
Capacitatea calorica DIN EN ISO 22007-4 0,83 J/(g-K)

Proprietati electrice
Rezistenta

Magnetica

Rezistenta DIN EN
62631-3-1

1,95-100M4 O'm
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Aprobari/ Certificari
ISEGA LFGB §§ 30&31EG
1935/2004
DNV Regulile DNV
pentru clasificare
Cod ISSA 75.509.19/20

Certificat de agrementare industria alimentara ISEGA | LFGB | EG

1935/2004 | BS
6920

Instructiuni de utilizare

La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea
datelor fizice si ecologice, a informatiilor tehnice si
toxicologice si respectarea normelor de siguranta cuprinse in
fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).

Pretratarea suprafetei

Utilizarea cu succes a metalului plastic WEICON Ceramic BL
depinde de pregatirea optima a suprafetelor. Acesta este cel
mai important factor pentru reusita lucrarii. Praful, murdaria,
grasimile, rugina si umiditatea au o influenta negativa asupra
aderentei rasinilor epoxidice. Prin urmare, inainte de a incepe
lucrul cu WEICON Ceramic BL se recomanda respectarea
urmatoarelor indicatii: Suprafetele trebuie sa fie curate, fara
urme de grasimi, murdarie, rugina, oxizi, resturi de vopsea
sau alte impuritati. Pentru curatare si degresare recomandam
utilizarea Spray-ului Degresant S. Suprafetele netede si foarte
murdare ar trebui tratate suplimentar mecanic, de exemplu
prin slefuire sau preferabll prin sablare. In cazul sablarii
suprafa’;a trebuie sa ajunga la un grad de puritate de SA 2
Y2 -“ " Sablare fara contaminare" -conform standardului ISO
8501/1-2, NACE, SSPC, SIS. Pentru ca suprafata sa atinga
0 asperitate optima de 75 - 100 pm, este recomandabila
utilizarea unor materiale de sablare consumabile cu disipare
unghiularé (oxid de aluminiu, corindon). Calitatea suprafetei
este In mod negativ influentata de utilizarea unor materiale
reutilizabile (zgura, bile din st|cla cuart) precum si de sablarea
cu gheata. Aerul pentru sablare trebuie sa fie uscat si fara
uleiuri. Piesele de metal care au intrat in contact cu apa de
mare sau alte solutii saline trebuie mai intai spalate bine cu
apa demineralizata si, daca este posibil, Iasate apoi peste
noapte astfel incét toate sarurile de pe suprafata metalului sa
fie dizolvate. Inaintea fiecarei aplicari de WEICON Ceramic BL
este recomandabild de asemenea testarea sarurilor solubile
in conformitate cu metoda Bresle (DIN EN ISO 8502-6).
Cantitatea maxima de saruri solubile ramase pe substrat nu
trebuie sa depaseasca 40 mg/m?. Pentru inlaturarea tuturor
sarurilor solubile si a umezelii poate fi necesara incalzirea si
sablarea repetata a suprafetei. Dupa fiecare tratare prealabila
mecanica, suprafata trebuie curatata din nou cu WEICON
Degresant S si protejata de contamlnarl ulterioare pana la
apllcarea acoperirii de suprafata. In cazul in care exista zone
in care nu se doreste aderenta la substrat, acestea trebuie
tratate cu agenti demulantl fara continut de silicon. Pentru
suprafete netede recomandam utilizare Agentului demulant
lichid F 1000 iar pentru suprafete poroase a WEICON Ceara
demulanta P 500. Dupa incheierea tratamentului de suprafata,
este necesara aplicarea imediata a WEICON Ceramic BL
(in termen de maxim o ora) pentru a evita fenomenele de
oxidare, ruginire instantanee sau o noua contaminare.

Amestecare

inainte de adaugarea intaritorului este absolut necesari
amestecarea rasinii. Apoi amestecati rasina si intaritorul timp
de cel putin 4 minute la 20°C (68°F), avand grija sa nu se
formeze bule. Pentru aceasta se poate utiliza spatula de
aplicare inclusa sau un mixer mecanic, cum ar fi de exemplu
Elicea de mixare din inox disponibild in gama noastra. In
cazul mixerelor mecanice se recomanda utilizarea acestora
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la viteze reduse de max. 500 rpm. Cele doua componente se
mixeaza péana se obtine un amestec uniform. Este necesara
respectarea cu strictete a ratei de amestec referitoare la
greutate (abatere max. +/- 2%), altfel vor putea rezulta valori
fizice foarte diferite. Pregatiti numai atata cantitate cat poate
fi aplicata in intervalul de timp de 55 de minute. Timpul de
lucru specificat se refera la un amestec de material de 500 gr

si este dat pentru o temperatura a materialului de 20°C (68°F).

Amestecarea unor cantitati mai mari sau temperaturi de lucru
mai mari vor rezulta intr-o intarire mai rapida datorita reactiei
tipice la caldura a rasinilor epoxidice.

Aplicare

Pentru aplicare recomandam o temperatura ambientala de
20°C si o umiditate relativa a aerului mai mica de 85%. Cea
mai mare rezistenta a adezivului se obtine atunci cand piesele
care vor fi utilizate sunt incalzite pana la >35°C nainte de
aplicarea rasinii. Pentru un strat preliminar subtire utilizati o
pensuld pentru vopsea cu care aplicati WEICON Ceramic BL

in straturi incrucisate pentru a obtine maximum de aderenta.

Cu ajutorul acestei tehnici rasina epoxidica patrunde in cele
mai mici fisuri si asperitati. Dupa aceea, o a doua aplicare
tot cu o pensula sau cu o rola poate fi efectuata imediat
pana cand se ajunge la grosimea dorita a stratului. In cadrul

fiecarei etape de lucru se poate obtine un strat de aprox.

0,25-0,50 mm. Asigurati-va ca rasina epoxidica este aplicata

uniform si nu se formeaza bule de aer in timpul aplicarii.
Urmatoarele straturi pot fi aplicate in fiecare caz dupa aprox.

5 ore (timpul necesar pentru secventierea straturilor).

intarire

Rezistenta finala se atinge dupa 12 de ore la o temperatura
de cel putin 20°C La temperaturi mai scazute, procesul
de intarire poate fi accelerat prin aplicarea uniforma a unei
surse de caldura cu o temperatura maxima de 40°C, de
exemplu o perna de incalzire, o suflanta cu aer cald sau
un ventilator cu aer cald. Timpul de intarire va fi redus in
cazul unor temperaturi mai ridicate. Regula generala este
urmatoarea: pentru fiecare crestere a temperaturii cu +10°C
peste temperatura camerei (20°) timpul de intarire va fi redus la
jumatate. Pe de alta parte la temperaturi sub +16°C timpul de
intarire va fi incetinit pentru ca la temperaturi de +5°C si mai

joase sa nu mai aiba loc nici o reactie intre rasina si intaritor.
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Depozitare

Sisteme de rasini epoxidice se depoziteaza la temperatura
camerei in locuri uscate. Recipientele nedeschise se
pastreaza la temperaturi cuprinse intre +18 si +28°C.
Continutul ambalajului deschis (dar neamestecat) trebuie
folosit in termen de maxim 6 luni.

Rezistenta la tractiune dupa pastrarea in diverse medii
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Echipament recomandat

polizor unghiular

unitate de sablare

incalzitor termic

suflanta cu aer cald sau ventialtor
spatula de netezire, spatula

folie PE 0,2 mm

banda textila

pensula

rola de spuma

laveta care nu lasa scame

Catre pagina cu detalii
produs

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.
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